TECHNISCHE STANDARDDATEN DER QUICK TURN 10N

Punkt e o Futterautomat N - . Unlversaldrehmaschme Tl
Max Drehdurchmesser o ] ¢44O mm

Standardmaf&uger Bearbeltungsdurchmesser/ i PR e e s R e e
max. Bearbeltungsdurchmesser e o1 50 mm/d>260 mm

Bearbenungslange e R e S i S
SpmdeIkopf/Spmdelbohrungsdurchmesser ° . A 6"/¢56 mm

Splndeldrehzalﬂ S *46 4600 min? 3 *60 ~6000 mln

Revolvertyp/AnzahI der Werkzeuge e R Achtecklger Trommelrevolver/B Werkzeuge

N Kupplungsdurchmesser/Klemmkraftmm: e ¢210mm/8500 kp ..............................................
Revolverhub (] >< Achse 155 mm, Z Achse 540 mm

E||gang e R X Achse 10000 mm/mm Z Achse 15000 mm/mm e e R P L e oy

Bett-/QuerschI|ttenbre|te ° 345 mm/255 mm

Reltstocksteue ng ° . VoIIautomatlsch du rch Programrmerung

qutstockp olen urchm ser/Sp' ze

AC 5PS (11 kW)/20Ps (15kW) e T e B e s e
Gesamtlelstung ° 31 kVA
Maschlnengewmht (] 2700 kg . 2900 kg

* Sonderausstattung
TECHNISCHE DATEN DER MAZAK MAZATROL CAM T-2 CNC

programmwrsprache e T B e S R MAZATROL e e e e e e

Anzahl der Steuerachsan ® 2 Achsen (X, Z), glelchzemge 2- Achsensteuerung

Steuersystem L Posmonlerung Llnear- und Krelsmterpolatlon

Befehlssystem ° Absolut (Manuelle Programm|erung absolut/mkremental)

Klemstes Emgabemkrement T - >< Z AchseO 001 mm (X Achse in Durchmesser)

.Max programmlerbare Abmessung ° o >< Z Achse +9999 999 mm
Schnittvorschub O M ZAchse0001 ~999 099 mm/U

Spelcherkapazltat i . Max Spelcherzelchen 500 max. Programmspelcherung 16
Automatlsche Programmlerung o Schnlttbedmgungen Werkzeugbahnen USW.

; 'K.onturprufung (wahrend der Programm|erung) Uberprufung der Werkzeugbahn

;omanische Programmuberprufung & ulationsprifung, Tracefunktion, beliebiger VergréRerungamaBtab

Blasenspelcher

EIA/ISO-Lochstreifencode (Option) ~ »  E|A RS244A oder 1SO 840 (automatische Umschaltung)

TECHNISCHE DATEN DER FANUC 10T CNC

Anzahl g steuera‘:hsen T e e 2Achsen (x z) g|e,chze|t,ge2Achsensteuerung e e
steuersystem A A a4 . ) Pos'tlomerung e, Kre,smte,—pdat,on T R e p o |
Befemssystem e Absolut/mkremental L e T e S e
Klelnstes Emgabemkrement T R G R x 2 AChse 0 001 = (x Achse 5 DurChmesser)

Max programmlerbare Abrnsssung i o i T >< Z Achse i9999 999 mm

Schmttvorschub . U e WS >< Z AChse 0 001 0 999 999 mm/u

Spelcherkapazltat . (] . CS Spelcher 20 m . .

Z‘féksﬁ:g:;::kmr A Manuelle Datenemgabe ° Tastatur und 9''-Monochrom-Bildschirm

Hmtergrundprogrammlerung L Gleichzeitige Bearbeitung und Programmierung




